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1 Vorwort der Unternehmensleitung

Als modernes und zukunftsorientiertes Unternehmen wollen wir im Rahmen unserer oko-
nomischen Moglichkeiten dazu beitragen, unseren Lebensraum fur uns und unsere Kinder
lebenswert zu erhalten.

Unsere Maoglichkeiten am Standort Wildon bestehen in einem wirtschaftlich sinnvollen Bei-
trag zur Umweltgestaltung und Erhaltung durch Wiederverwertung von Kunststoffabfallen
aus Polyolefinen. So gewinnen wir aus Mullbergen wertvolle Rohstoffe fur die Herstellung
von Kunststoff-Produkten, ohne die unsere heutige Lebensqualitat nicht aufrecht erhalten
werden konnte.

Um unsere laufenden Umweltaktivitaten noch umfassender bericksichtigen und umsetzen
zu konnen, hat die Geschaftsleitung der Fa. ECOPLAST im Herbst 1996 beschlossen, am
Standort Wildon ein integriertes Qualitats- und Umweltmanagementsystem - das ECO-
Managementsystem - aufzubauen. Das Managementsystem ist seit 1997 nach ISO 9000ff
und 1SO14000ff zertifiziert und als EMAS-Standort registriert.

Mit dieser Umwelterklarung setzen wir die regelmaflige Bewertung unserer Umweltleistung
und die Information der Offentlichkeit Gber unsere Unternehmensileistung fort.

Reinhard Intemann
(Geschaftsfuhrender Gesellschafter)
ECOPLAST Kunststoffrecycling GmbH
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2 \Vorstellung der ECOPLAST Kunststoffrecycling GmbH

2.1 Wer wir sind

Unser Unternehmen wurde 1989 von der Firma GEP-Wien, einer Tochter der GiroCredit,
die sich mit Umweltprojekten befasst, und der Maschinenfabrik Andritz, Graz, unter dem
Firmennamen KRB gegrundet. Gebaude und Maschinen wurden von der Kunststoff-
Recycling-Firma Relatex tbernommen. Der Standort Wildon befindet sich etwa 25 km std-
lich von Graz.

1991 erhielt die Firma KRB nach Ausscheiden des Gesellschafters Andritz den nunmehri-
gen Namen Ecoplast Kunststoffrecycling G.m.b.H.

1992 begann die ,Privatisierung®, die 1993 abgeschlossen wurde. Nunmehr befindet sich
Ecoplast zu 100% im Besitz von Privatpersonen, die eine personliche Beziehung zur Ab-
fallwirtschaft haben und denen eine 6konomisch sinnvolle Verwertung von Altstoffen ein
besonderes Anliegen ist.

Im Herbst 1997 begann der Neubau von ,ECO 2000 der im Sommer 1998 abgeschlossen
wurde.

2.2 Was wir kbnnen

Wir sind Spezialisten im Recycling von verschmutzten Kunststoffabfallen aus Polyathylen.
Dies sowohl bei Folien, Rohren und Hohlkorpern. Aus diesen fur den normalen Gebrauch
unbrauchbaren Abféallen erzeugen wir in der Regel Recyclate, aus denen unsere Kunden
wieder Neuprodukte herstellen. Unsere Recyclate wurden mit dem Osterreichischen Giite-
zeichen ausgezeichnet. Jahrlich konnen mit den am Standort bestehenden Anlagen bis zu
25.000 Tonnen Altkunststoffe und Kunststoffabfalle, zu Sekundarrohstoff aufbereitet wer-
den.

2.3 Was wir wollen

Wir von Ecoplast wollen im Rahmen unserer 6konomischen Maoglichkeiten dazu beitragen,
dass wir aus Kunststoffabfallen Qualitatsrecyclate herstellen. So reduzierten wir das De-
ponievolumen bereits vor Inkrafttreten der Deponieverordnung, schonen Erddlressourcen
und Landschaften und erzeugen damit wichtige Kunststoff-Rohstoffe. Damit helfen wir mit,
die Umwelt und den Lebensraum fur uns und unsere Kinder lebenswert zu erhalten.
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2.4 Umgebungsskizze

2.5 Zum Standort Wildon

Widmung: Industriegebiet 12

Tatigkeit am Standort: Kunststoffrecycling

Anzahl der Mitarbeiter: 65, Betriebsweise: 5-schichtig
Umsatz 2004: 9 Mio € Exportquote: 45%

Zur naheren Umgebung des Standorts:

Anrainer: im Umkreis von 300 m sind keine Wohnhauser vorhanden
Orte (Entfernung): Trattenmahle (0,3 km), Wildon (1 km)
Gewasser: Mur-Fluly, Weillensteiner Mihlkanal

Unternehmen: Verbandsklaranlage Grazerfeld



ECOPLAST Umwelterklarung 2004 Seite: 6

3 Das ECO-Managementsystem

3.1 Aufbau des ECO-Managementsystems

Das ECO-Managementsystem (ECO = ECOPLAST) beruht auf dem Grundgedanken der
Eigenverantwortung aller Mitarbeiter des Unternehmens.

Das System legt Verantwortungen, Befugnisse, Verfahren und die Zusammenarbeit be-
zuglich Umweltschutz und Qualitatssicherung im Unternehmen fest. Teile der Arbeitssi-
cherheit wurden in das System integriert.

Das System besteht aus funf Elementen:

Grundsatzliche Ausrichtung in Unternehmensleitbild u. Politiken
Organisatorisches Rahmenkonzept in ECO-Managementhandbuch
Ausflihrungsrichtlinien in Verfahrensanweisungen
Einzelfallregelung in Arbeitsanweisungen
Umsetzung durch alle Mitarbeiter

Um eine praxisnahe Abbildung und Dokumentation der umwelt- und qualitatsrelevanten
Ablaufe zu erreichen, wurde das ECO-Management-Handbuch verfass. Dieses Handbuch
ist prozessorientiert aufgebaut und gliedert sich wie folgt:

Management Prozesse
Operative Prozesse
Administrative Prozesse
Umwelt Prozesse
Sicherheits Prozesse

3.2 Leitbild

1. Wir decken mit unserer Marktleistung wirtschaftliche und umweltbezogene Bedurfnisse
im Sinne eines aktiven Kunststoffrecyclingkreislaufes ab.

2. Wir verfolgen mit aller Entschlossenheit das Ziel der wirtschaftlichen Selbsterhaltung.

3. Wir sind bestrebt, unsere Leistungen hinsichtlich Qualitadt und Komfort auf einen an-
spruchsvollen Markt auszurichten und sie laufend den Marktbedurfnissen anzupassen.

4. Als mittelstandiges Unternehmen wollen wir jeden Tag unsere grolite Starke — Flexibili-
tat und Dynamik — in einem sich schnell verandernden Markt unter Beweis stellen.

5. Wir wollen in all unseren Geschaftsbeziehungen ein faires und ausgewogenes Verhal-
ten mit langfristigen und soliden Beziehungen pflegen.

6. Wir wollen einen angemessenen Gewinn erwirtschaften, um eine gesunde und langfris-
tige Existenz unseres Unternehmens zu gewahrleisten und die notwendigen Investitio-
nen zu finanzieren.
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3.3 Umweltpolitik

Wir von ECOPLAST wollen im Rahmen unserer 6konomischen Mdéglichkeiten dazu
beitragen, Umwelt und Lebensraum fur uns und unsere Kinder lebenswert zu erhalten.

Umweltgrundsatze:

1. Wir wollen mit umweltschonender Technologie unter humanen Bedingungen
erfolgreiche Qualitatsprodukte aus Kunststoff-Abfallen herstellen. Diese bilden unsere
wirtschaftliche Basis und gewahrleisten die Finanzierung unserer Umweltaktivitaten.

2. Wir wollen unsere Umweltauswirkungen soweit verringern, wie es sich mit der
wirtschaftlich vertretbaren Anwendung der besten verfugbaren Technik erreichen laf3t.

3. Wir verpflichten uns zur Einhaltung aller umweltbezogenen Vorschriften und zur steten
Verbesserung unserer Umweltleistungen.

4. Wir werden MalRnahmen ergreifen, um unsere stofflichen und energetischen
Emissionen so gering wie moglich zu halten, sowie umweltfreundliche Alternativen
suchen und ékonomisch einsetzen. Durch bestmdégliche Nutzung der Rohstoffe wollen
wir wertvolle Ressourcen schonen und Umweltbelastungen wo maglich vermeiden.

5. Wir achten darauf, die Mitarbeiter durch Information und Ausbildung zum
Umweltdenken zu motivieren und ihr Interesse daran zu fordern.

6. Wir verpflichten uns zur Verhitung und Begrenzung aller von uns beeinfluBbaren
Umweltstorungen sowie die Aufrechterhaltung des Umwelt-Management-Systems zur
Planung, Steuerung, Uberwachung und Dokumentation unserer umweltrelevanten
Aktivitaten.

7. Wir wollen unsere Kunden und Lieferanten Gber unsere Umweltaktivitaten informieren
und an der steten Verbesserung unserer Umweltleistung teilhaben lassen.

8. Wir werden die Offentlichkeit und Behérden (iber unsere Umweltaktivitaten informieren
und versuchen, sie zur Unterstitzung zu motivieren.
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3.4 Organisation

Das nachfolgende Organigramm zeigt die einzelnen Organisationseinheiten der ECO-
PLAST GmbH und die Integration der Beauftragten in die Gesamtorganisation.

Geschaftsleitung: RIES, HK, VK
(Finanzen, Behorden, Recht, Gewerbe, Sonstiges)

Marketing Betrieb Verwaltung Beauftragte
Einkauf Produktion Sekretariat Umweltbeauftragter
Verkauf Labor Administration Ka
Market.Service Wartung Buchhaltung
Transport Lager Personal Qualitatsbeauftragt.
Sachl. Rech- Techn.Dienst EDV-System KL

nungs-kontrolle
Sicherheitsbeauftr.

VK,ZR
Brandschutz
VK,ZR
Erste Hilfe
VK + Team
HK: MR, GE VK: ZR, KL, PZ: Ha, Extern: SFK,
Ka, CW,Re AMed.
Legende:
RI...... Reinhard Intemann MR ....Monika Rab
ES.....Dr. Elmar Schneider GE.....Golds Elisabeth
HK ....Prok. Herbert Knittl ZR.....Karl Zrim
VK.....Viktor Kolbl KL ..... Karl Loecker
PZ.....Petra Zach Ka .....Gerhard Kager
RE.....Reil¥ Maria CW....Christian Weissina

Ha.....Susanne Hammer

Die genauen Zustandigkeiten und Verantwortungen im ECO-Managementsystem sind in
den einzelnen Prozessen des ECO-Managementhandbuchs, den Verfahrens- und Ar-
beitsanweisungen und in den Stellenbeschreibungen festgelegt. Die Ermittlung des Schu-
lungsbedarfs und die Durchfuhrung der Schulungen werden regelmafig vorgenommen.
Die Ermittlung des Schulungsbedarfes und die Durchfihrung der Schulungen wird regel-
mafig vorgenommen.
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3.5 Standige Verbesserung durch den Regelkreis

Um die stetige Verbesserung des Managementsytems und der Umweltleistung gewahr-
leisten zu kdnnen, haben wir die Definition von Umweltzielen, die Planung und Umsetzung
des Umweltprogramms und die Selbstkontrolle durch das Audit im System verankert.
Durch einen geschlossenen Regelkreis kann die Erneuerung und Weiterentwicklung des
Systems gesichert werden. Dabei werden Schwachstellen aufgedeckt, Potentiale erkannt
und Anregungen zur Verbesserung aus allen Betriebsbereichen berucksichtigt.

UMWELTPOLITIK

* Entwicklung von Umweltleitlinien

OKO-CHECK

Prifung von:

» Umweltauswirkungen

® Rechtskonformitat

* Storfallmanagement

* Wissensstand des Personals

¢ Informations- und Kommunikationswesen

ZERTIFIZIERUNG UMWELTCONTROLLING
15014000 / EMAS-VO Gestaltung von:
* Bewertung des Systems und * UIS (Umwelt-Informations-System)

Validierung der Erklarung * Erstellung des Umweltprogramms

durch den Gutachter e MaBnahmen zur Herstellung der
» Bestatigung der Teilnahme - Rechtskonformitat

und Erhalt des Logos - sonst. SofortmaBnahmen
INTERNES AUDIT STOFFSTROMMANAGEMENT

Prifung von: Gestaltung von:

¢ Einhaltung der Vorgaben des UMS (Audit) * Abldufen zur Verringerung von

» Wirksamkeit des UMS (Review) Umweltauswirkungen

Erstellung von Erganzung des

¢ Umwelterklarung * Umweltprogramms

- MaBnahmen zur Verringerung der

Umweltauswirkungen

UMWELTMANAGEMENT

Gestaltung von:
* unterstutzenden Ablaufen wie z.B.
- Aktualisierung des Rechtsregisters
- Storfallmanagement
- Personal
- Informations- und Kommunikationswesen

Ergdnzung des
* Umweltprogramms
-organisatorische MaBnahmen
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3.6 Mogliche Umweltauswirkungen und deren Vermeidung

Alle am Standort eingesetzten sowie geplante Verfahren werden nach definierten Kriterien
auf Umweltrelevanz und Auswirkungen auf die Umwelt bewertet und dokumentiert.

Dabei werden direkte und indirekte Auswirkungen wie
e Emissionen in die Luft
Abwasser
Larm
Geruch
Staub
Erschutterungen
e Auswirkungen auf den Boden
fur normale und abnormale Betriebsbedingungen (zB Anfahren der Anlage, Probebetrieb)
sowie flr mdgliche Stér- oder Notfalle beurteilt.

Weiters werden alle Stoffe mengenmalig erfaldt, auf deren Umweltrelevanz Uberpraft und
notwendige Sicherheitsanforderungen wie spezielle Lagerung oder Handhabung festge-
schrieben. Fir alle Stoffe werden dafur vom Hersteller Sicherheitsdatenblatter angefordert,
archiviert und regelmalfig gewartet.

3.7 Einhaltung der Rechtsvorschriften

Um die Einhaltung der gultigen Rechtsvorschriften gewahrleisten zu kbnnen, werden in
einer Rechtscheckliste alle einzuhaltenden Auflagen aus den Bescheiden eingetragen. Um
Anderungen bei zutreffenden Gesetzen und VO zu verfolgen wird der Rechtsénderungs-
dienst des Bundeskanzleramtes auf elektronischem Weg in Anspruch genommen.

Bei der Einfiihrung neuer Verfahren, Verwendung neuer Stoffe oder Anderung der
Rechtsvorgaben, zumindest aber einmal pro Jahr, wird die Rechtscheckliste Uberarbeitet
und aktualisiert. Die Ergebnisse der Uberarbeitung mit den entsprechenden Anderungen
oder neuen Anforderungen werden an die betroffenen Abteilungen weitergegeben und in
die Prozesse eingearbeitet.

3.8 Storfélle und Notfallvorsorge

Zur Vermeidung unfall- und notfallbedingter Emissionen von Stoffen oder Energien bei
Storfallen, sind Verfahren eingerichtet, die solche Betriebsbedingungen vermeiden und
negative Auswirkungen moglichst verhindern oder begrenzen sollen. In diesen Verfahren
werden mogliche Umweltauswirkungen abgeschatzt und Vorkehrungen zur Vermeidung
von unerwunschten Auswirkungen bei Storfallen festgesetzt. So tritt bei Storfallen der Ka-
tastrophenschutzplan in Kraft, bei dem die Verantwortlichen festgesetzt und die koordinier-
te Vorgangsweise beschrieben ist.
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4 Wichtige Umweltfaktoren und -fragestellungen

4.1 Produktionsverfahren

Produktions-Anlage Il u. Il

Die technischen Produktionsprozesse werden zur Beschreibung in Teilprozesse und Pro-
zelschritte unterteilt um die betreffenden Inputs, technischen Ablaufe und Outputs genau
zuordnen zu kdnnen. Dabei werden bei den Outputs auch Emissionen in Form von Luft,
Wasser, Warme und Larm erfafl3t.

Zum besseren Verstandnis der am Standort eingesetzten Verfahren wird der Prozel’ zur
Herstellung von Regranulat aus verschmutzen Folienabfallen im Uberblick dargestellt:

1. Aufbereitung des Materials (Folien oder Hohlkdrper):
Die angelieferten Ballen werden nach der Zwischenlagerung bei Bedarf in der Vorzer-
kleinerung mittels Guillotine zerkleinert und Storstoffe aussortiert.

2. Reinigung, Trennung und Trocknung:
In der NaBmuhle werden die Kunststoffteile mit Prozel3wasser vermischt, gewaschen
und vermahlen. Die weitere Reinigung erfolgt im Waschsilo. AnschlieRend werden im
Hydrozyklon bzw. im Schwimm-Sink-System unerwlnschte Fremdkunststoffe abge-
trennt. Diese Trennung erfolgt rein physikalisch Uber die unterschiedlichen Dichten der
Kunststoffe. Anschlieend wird mechanisch und thermisch getrocknet und zwischenge-
lagert.

3. Extrusion:
Die gereinigten Kunststoffteile werden nun dem Extruder zugefuhrt. Dort bewirkt die
Erwarmung und Verdichtung mittels Extruderschnecke eine Aufschmelzung, Homoge-
nisierung und Entgasung des nun flussigen Materials. AnschlieRend werden mit einem
Filter letzte Verunreinigungen abgetrennt und das fliissige Material durch rasche Abkuh-
lung verfestigt. Dabei entsteht das eigentliche Recyclat/Regranulat, das nun in Linsen-
form vorliegt.
Das zur Produktion erforderliche ProzeRwasser wird in der am Standort vorhandenen
Wasseraufbereitungsanlage gereinigt und dem Produktionsprozeld wieder zugefuhrt.
Teilweise wird das ProzeRwasser wegen der Aufsalzung nach der Aufbereitung in den
Kanal zur kommunalen Abwasserreinigungsanlage eingeleitet und durch Frischwasser
erganzt.

4. Lagerung und Verpackung
Nach Qualitatsprufung werden homogene GroRchargen (LKW-Ladungen) in Mischsilos
hergestellt. Die Abpackung des Recyclat/Regranulats in Sacke erfolgt automatisch, e-
benso die Palettierung. Abfullung in Big-Bags oder die Abflllung in Silotransporter sind
moglich.
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Produktions-Anlage Il

1. Aufbereitung des Folienmaterials:
Die angelieferten Ballen werden nach der Zwischenlagerung bei Bedarf in der Vorzer-
kleinerung mittels Guillotine zerkleinert, in einem Ballenaufléser aufgeldst und
Storstoffe aussortiert.

2. Vorbehandlung:
Die fur gut befundenen Folien werden in einem Shredder zerkleinert und dann in Auflo-
sesiebtrommel und Absinkbecken vorbehandelt fir die eigentliche Reinigung.

3. Reinigung, Trennung und Trocknung:
In der NalBmiuhle werden die Kunststoffteile mit Prozel3wasser vermischt, gewaschen
und vermahlen. Die weitere Reinigung erfolgt in Waschsilos. Anschlie3iend werden per
Schwimm-Sink-System unerwiinschte Fremdkunststoffe abgetrennt. Diese Trennung
erfolgt rein physikalisch Uber die unterschiedlichen Dichten der Kunststoffe. Anschlie-
Rend wird mechanisch und thermisch getrocknet, agglomeriert und zwischengelagert.

4. Extrusion:
Die gereinigten Folienteile bzw. Agglomerate werden nun dem Extruder zugefuhrt. Dort
bewirkt die Erwarmung und Verdichtung mittels Extruderschnecke eine Auf-
schmelzung, Homogenisierung und Entgasung des nun flussigen Materials. Anschlie-
Rend werden mit einem Filter letzte Verunreinigungen abgetrennt und das flissige Ma-
terial durch rasche Abkuhlung verfestigt. Dabei entsteht das eigentliche Recyc-
lat/Regranulat, das nun in Linsenform vorliegt.
Das zur Produktion erforderliche ProzeRwasser wird in der am Standort vorhandenen
Wasseraufbereitungsanlage gereinigt und dem Produktionsprozel® wieder zugefihrt.
Teilweise wird das ProzeRwasser wegen der Aufsalzung nach der Aufbereitung in den
Kanal zur kommunalen Abwasserreinigungsanlage eingeleitet und durch Frischwasser
erganzt.

5. Lagerung und Verpackung
Nach Qualitatsprifung werden homogene GroRchargen (LKW-Ladungen) in Mischsilos
hergestellt. Die Abpackung des Recyclat/Regranulats in Sacke erfolgt automatisch,
ebenso die Palettierung. Abflllung in Big-Bags oder die Abfillung in Silotransporter
sind moglich.

4.2 Larm

Im Betrieb entsteht Larm bei Mihlen und im Geblasebereich. Dabei wird in der Produktion
durch Larmschutzmaf3nahmen laufend an der Larmreduzierung gearbeitet. So konnte
durch Kapselung der Mihlen der Mittelungspegel unter 85 dB gesenkt werden. Fir die
nachstgelegenen Anrainer besteht keine Larmbelastigung. Larmmessungen in der Nach-
barschaft im Jahr 1993 ergaben bei Vollbetrieb der Anlage wahrend der Nachtstunden
einen mittleren Larmpegel von 37 dB, der sich mit dem Grundgerauschpegel fur Iandliches
Wohngebiet deckt. Somit wird, wie durch die OAL-Richtlinie Nr. 3 gefordert, der Grundge-
rauschpegel von 30 dB um weniger als 10 dB Uberschritten.

4.3 Abluft

In der Produktion entsteht im wesentlichen Wasserdampf als Luftemission. Die Abluft der
Produktionsanlagen darf an Staub nicht mehr als 20 mg/m?® enthalten. Die Staubabschei-
dung erfolgt Uber Zyklone, wobei der Hersteller Werte unter 3mg/m? garantiert.
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Durch den Betrieb des Dampfkessels entstehen die bei Olfeuerungsanlagen tblichen
Verbrennungsgase. Die Melergebnisse ergaben eine deutliche Unterschreitung der vor-
geschriebenen Grenzwerte. Die Messung erfolgt alle 3 Jahre.

4.4 Abwasser

Die Abwasser aus der Produktion werden in den firmeneigenen Wasseraufbereitungs-
anlagen (BARA) gereinigt. Zusatzlich zu den bereits vorhandenen chemisch- physikali-
schen Anlagen wurde nach der 1. Umwelterklarung eine biologische Klaranlage in den
Jahren 1998/1999 installiert. Die biologische Anlage wird von ECO 1 und ECO 2 mit bis zu
100 m?/Std. beschickt.

In den Produktionsanlagen | und Il (ECO 1) werden Folien und Hohlkorper aufbereitet.
In der Produktionsanlage Il (ECO 2) werden nur Folien aufbereitet.

Die bescheidlichen Grenzwerte werden eingehalten. Sanitar- und Produktionsabwasser
werden gemeinsam uber eine Abwassermelistelle (Mengenmessung) in die Klaranlage
Grazerfeld zur Aufbereitung abgeleitet. 1 x pro Woche werden die Werte des Abwassers
durch den Abwasserverband Wildon gemessen, sowie 1 x pro Jahr durch die Fa. Oikos
(am Standort Fa. Ecoplast).

Die Niederschlagswasser von den Dachflachen und den befestigten Flachen werden zum
Teil in den Weilienegger Muhlkanal eingeleitet, teilweise Uber Sickerschachte oder belebte
Bodenschichten zur Versickerung gebracht.

a) BARA Ill (ECO 2)

Das Abwasser der Produktionsanlage |, Il u. lll wird mittels Pumpen in den Sandabschei-
der gefordert. [Sand und sonstiges Schwergut setzt sich ab und wird mittels Klassier-
schnecke nahezu trocken in einen Abfallcontainer ausgetragen]. Das Abwasser wird nun
Uber 2 Spaltsiebtrommeln wobei Fein/Kunststoffteile abgetrennt werden, gefuhrt [Fein- u.
Kunststoffteile Uber 0,25 mm fallen von den Trommelschabern in die Zufuhrschnecke der
Schneckenpresse].

Das Abwasser wird nun in ein Becken vor dem Biofor geleitet. Von hier aus wird es mittels
einer gesteuerten Pumpe in den Biofor gefordert. Das Wasser durchflief3t von unten nach
oben die Filterplatte und den Biofilter (gleichzeitig wird der Biofor mit 150 m?® Pressluft pro
Std. beschickt). Das oben Uberlaufende biologisch gereinigte Abwasser fliel3t frei in ein
Auffangbecken. Mittels einer gesteuerten Pumpe wird das Wasser Uber einen kontinuier-
lich arbeitenden Sandfilter gepumpt. Das Wasser-Sandgemisch wird mit Luftheber in kon-
tinuierliche Waschschnecken gehoben.

Das Abschlammwasser flie3t frei in ein Auffangbecken und wird mittels Punpen in das
Spulwasserbecken gepumpt. Aus dem Spulwasserbecken wird das Abschlammwasser in
die CP-Anlagen der Eco | geférdert. Der Sand wird mittels mech. Schnecke auf das beste-
hende Sandbett aufgetragen. Das somit gereinigte Brauchwasser wird mit Pumpen in das
Reinwasserbecken gefordert und aus dem Reinwasserbecken mit einer FU-gesteuerten
Reinwasserruckfuhrpumpe in die Anlagen der Eco | u. Il gefordert.

Der Biofor wird ca. 20 Std. betrieben und ca. 40 — 50 Minuten rtckgespdlt. Das Spulwas-
ser wird in das Schmutzwasserbecken gefordert und zusammen mit den anderem
Abschlammwasser in die CP-Anlagen der Eco | gepumpt.

b) BARA lund Il (ECO 1)
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Das Spulwasser (Abwasser der Anlage Ill) aus Eco Il wird in ein Vorlagebecken der BARA
| gefordert. Aus diesem Becken werden mit zwei Pumpen das Abwasser Uber ein Entol-
erbecken in zwei Reaktoren der Anlage | gepumpt. Fur die Sedimentierung wird Fe3Cl und
eine Kalklésung dosiert. Zusatzlich werden auch Flokkungsmittel eingesetzt. Mit einer
mechanischen Ruhre werden die dosierten Mittel in das Abwasser eingeruhrt, und flief3t
frei in das darunter liegende Sedimentierbecken. Im Reaktor wird mittels PH-Sonden der
eingestellte PH-Wert (PH 8) gemessen und dementsprechend dosiert. Das geklarte Was-
ser (reines Systemwasser) flie3t frei in ein Auffangbecken. Aus dem Auffangbecken wird
mittels Pumpen das Wasser noch Uber ein Sandfiltersystem gefuhrt und gelangt danach in
ein Reinwasserbecken. Von dort wird das Wasser wieder als Systemwasser in die Produk-
tion gefuhrt. Das Abschlamm- und Spulwasser aus dem Sedimentierbecken wird kontinu-
ierlich mittels Pumpen aus dem Dekanter abgezogen und gelangt in die Vorlage-
Schlammbehalter. Aus der Anlage | wird das Wasser-Schlamm-Gemisch in die BARA Il —
Schlammbehalter geflihrt und dort kontinuierlich gerthrt und durchmischt. Aus diesem Be-
halter wird mittels einer Monopumpe die Schlammzentrifuge beschickt. Der Austrag der
Zentrifuge wird mittels Schnecke ins Freie gefordert, und der Schlamm wird mit ca. 40 —
45% TS-Anteil auf die Deponie verbracht. Das Konzentrat wird in das System ruckgefuhrt.

4.5 Energie

Fur die Produktion wird zum Betreiben der Anlagen elektrische Energie bendtigt, die durch
das offentliche Netz bezogen wird. Weiters wird in der eigenen Dampfkesselanlage Pro-
zelRdampf erzeugt, der in der Produktion eingesetzt wird.

Far allfallige Ausfalle des Dampfkessels steht eine Hackschnitzelheizungsanlage zur Ver-
figung welche in den letzten Jahren nicht verwendet wurde.

FuUr den innerbetrieblichen Transport von Roh- und Hilfsstoffen sowie der Produkte sind
elektrische, mit Gas und Diesel betriebene Stapler in Verwendung. Weiters werden drei
PKW und ein Kleintransporter mit Diesel betrieben.

4.6 Abfall

Im Abfallbereich wird in Anlehnung an das Abfallwirtschaftsgesetz die Abfallvermeidung
vor der Abfallverwertung und Abfallentsorgung verfolgt. In der Produktion fallen jahrlich als
inputqualitatsabhangiger und produktionsbedingter Abfall an. Diese bestehen im wesentli-
chen aus dem Storstoffanteil des zur Verwertung angelieferten Rohmaterials. Davon ma-
chen die unzerkleinerten, aussortierten Fremd- und Storstoffe den grofdten Teil aus. Die
Kunststoffe im Reject (vorgereinigte Fremdkunststoffe, abgetrennt im Produktionsprozef)
werden der thermischen Verwertung als Brennstoff in der Zementerzeugung zugefuhrt.

Die anderen nicht gefahrlichen und die gefahrlichen Abfalle werden getrennt erfal3t und an
befugte Unternehmen zur gesetzeskonformen Entsorgung Ubergeben. Die genauen Frak-
tionen, Mengen und Entsorger werden dokumentiert.

4.7 Bodenkontamination, Lagerung

Die im Jahr 1997 erfolgte Uberpriifung des Standorts durch Bodensondierung ergab keine
besonderen Belastungen des Bodens.

Damit mogliche Verschmutzungen der gelagerten Hohlkdrper nicht durch Auswaschung
unkontrolliert versickern kénnen, ist das Rohstoff-Hohlkorperlager mit einem Flugdach
ausgefuhrt und der Boden mit einem Belag aus Dichtasphalt ausgebildet. Der Boden die-
ses Lagers besitzt weiters ein Gefalle, sodal eventuell durch Schlagregen anfallendes
Abwasser oder durch den Staplerverkehr eingeschleppte Wasser gesammelt und Uber
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eine Druckleitung in die betriebseigenen Wasseraufbereitungsanlage eingeleitet werden
kann.

Die Rohstoff-Folien sind seit 1997 ebenfalls grotenteils unter Flugdachern gelagert. Das
produzierte und verpackte Granulat, soweit es nicht an Silofahrzeuge direkt abgegeben
wird, wird auf Freiflachen gelagert.

Weiters ist der Heizdltank im Lagerraum mit einer Auffangwanne ausgerustet um maogliche
Bodenkontaminationen zu verhindern.

4.8 Transport, Verkehr

Der Transport des Inputmaterials sowie der Recyclate und sonstigen Produkte erfolgt
mangels an Bahnanbindung durch LKWs. Zur Zeit fahren durch den Ort Wildon etwa
10.000 Fahrzeuge taglich, davon fahrt zu/von ECOPLAST ein untergeordneter Anteil (klei-
ner als 1%).

Die Fa. Ecoplast ist bestrebt, Uber die Vertragspartner Einflul® auf den Einsatz von schad-
stoff- und larmarmer LKWs im Zuge der Auswahl der Transportlieferanten zu nehmen. Zur
Umsetzung dieser Verbesserungsmalinahmen wird mit den Transport- und Lieferunter-
nehmen ein offener Dialog gefuhrt.

4.9 Rohstoffe

Als Rohstoffe werden gebrauchte LDPE-Folien (Low-Density-Polyetylen) zu Recyclaten
verarbeitet, aus denen meistens neuwertige Folien hergestellt werden. Weiters werden

aus gebrauchten HDPE-Hohlkdrpern (High-Density-Polyetylen) Qualitats-Recyclate und
damit wieder Rohstoffe flr neue Hohlkorper produziert.

Seit 1999 wird EPS (z.B. Styropor) zu Isolier- und Dammstoffen fur das Baugewerbe auf-
bereitet. Somit helfen alle unsere Primar- und Nebenprodukte direkt. All unsere Produkte
tragen zur Schonung der Ressourcen und zum nachhaltigen Umweltschutz bei.

4.10 Sonstiges

Am Standort werden beztiglich Erschitterung, Geruch und Staub keine Belastungen an
die Umgebung abgegeben.
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5 Qualitats-, Umweltziele und Programm 2004/2005
Qualitatsaspekt Ziele MaBnahmen Verant- Termin Mittel
Umweltaspekt wortung In €
Wasser Reduzierung des Brunnen- Exaktes Einhalten der BARA- V.Kolbl 12/2004
Wasserverbrauches in der Produktion | Richtlinien durch das Bedienungsper-
um 10% sonal.
Produkte Reduktion des Stoffeinsatzes Silo-Transporte verstarkt anbieten H.Knittl 12/2004
bei der Verpackung um 5%. (letzte Entscheidung trifft aber der
Kunde bzgl. dieser teureren Variante.
Abwasser Verbesserung der Abwasserqualitdt. [ Einhaltung der Wartungs- und Reini- Betrieb 12/ 2004
Reduzierung der Abwassermengen. gungsintervalle, sowie standige Ver-
besserungen an der Anlage.
(Biologie, Schlammzentrifuge, Mine-
ralienzusatz).
Abfalle Thermische u. Stoffliche Nutzung von | Optimierung der Abfallverringerung V.Kolbl 12/2004
mindestens 2.000t Abfall. durch Aufbereitung von Kunststoff-
Abféllen u. Agglomerat zu Brennstoff.
Personal Weiterbildung der Mitarbeiter in Si- Durchfiihrung der Schulung It.Plan, in V.Kolbl 12/2004
cherheits-, Qualtiats- u. Umweltbe- der relevante Zusammenhange leicht
langen It. Plan verstandlich aufgezeigt werden.
Produkte Verbesserung der Produktions- Planung-Projektierung der erforderli- V.Kolbl 08/2004
Leistung bei Anlage | (Aufgabeband). | chen Manahmen.
Kunden- Befragung von A-Kunden Kundenzufriedenheit erhéhen. M. Rab 12/ 2004
zufriedenheit
Dampfkessel- Verringerung der Emissionen im Austausch der Olbrenneranlage. Betrieb 12/2004 | 7.482,30
anlage Bereich der Dampfkesselanlage. Einsatz von Heizol-Extraleicht, statt
bisher Heizol-Leicht.
Zentral- Verringerung der Emissionen im Kauf eines neuen Olbrenners Typ Betrieb 2.123.00
heizungsofen Bereich der Zentralheizungsanlage. Super-Star 250.
(Fa.Hauzendorfer)
Kunden- Kundenanzahl zu erhéhen. Zusatzliche Aquisitationsmal3nahmen Einkauf Ifd.
zuwachs durchflihren. Verkauf
Rohstoff- Die Rohstoffbeschaffung sichern. Durch Anhebung der OKK-Mengen. Einkauf Ifd.
beschaffung Verkauf
Extruder Qualitatsverbesserung, Energieein- Planung und Kauf des neuen Extru- V.Kolbl 1.Qu. 452.000,00
sparung und Erhéhung der Aussto3- | ders. 2005
leistung.
Stapler Weniger Reparaturaufwand u. daher | 1.Kauf von 2 neuen Staplern. V.Kolbl 1.Qu. 72.400.00
bessere Auslastung und héhere 2.Einsatz von Partikelfilter. 2005 18.950,00
Einsatzzeiten. 3.Schocksensor bei Stapler 3.487,00
installieren.
Ballenpresse Indirekte Reduzierung der Deponie- Kauf einer automatischen Ballenpres- V.Kolbl 1.Qu. 45.560,00
und Abfallkosten. (Eigenaufwand bei | se. 2005
Shredder wird stark reduziert),
Agglomerator Verbesserung der Ausstof3- Kauf und danach Einbindung in die V.Kolbl 1.Qu. 70.000,00
leistung an der Anlage 2. Anlage 2. 2005
Vermarktung Produzierte Menge sowie Lagerware | Kundenkontakte intensivieren, Neu- Einkauf Ifd.
Produkte weitestgehend zu vermarkten. kundenaquisitation. Verkauf
Lieferanten- Rohstofflieferanten erhdhen, zwecks | Lieferantenaquisitation Einkauf Ifd.
Zuwachs Sicherung der Versorgung mit Verkauf
Alt- und Rohstoffen.
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6 Zusammenfassung der Zahlenangaben

Es wird fur den gesamten Unternehmensstandort eine Input-, Bestands- und Output-
analyse durchgefuhrt, die jahrlich aktualisiert wird.

Dabei werden die Stoffe und Anlagen in die Bereiche gegliedert, wie
e Input
e Bestand und
e Output

Die Stoffe werden zur besseren Ubersicht und Auswertung in Konten eingeteilt. Die Men-
generfassung erfolgt in den im Betrieb vorliegenden Einheiten und Mengenangaben, die
gegebenenfalls in die zur Bilanzierung notwendige Oko-Einheit umgerechnet werden. Die
Datenherkunft wird zur Ruckverfolgung festgehalten, die Stoffe werden auf Umweltrele-
vanz bewertet und deren Lagerung beschrieben.

STN a2 ) e
Hilfsofts, BILANZ- ek und
sonslt.MaterilaIien G E B | E T
m |
ENERGIETRAGER STOFFLICHE
Brennstoffe wie EMISSIONEN
Gas, Ol, Kohle . Abfall, Abluft,
] @EE_HEE_HEB_}L . Abwasser
(__[(BSIESES) e |EEIEESE) [
\_ J
ENERGIE ENERGETISCHE
e o warme EMISSIONEN
! Abwarme,
Larm
6.1 Bestandsdaten zum Standort
Standort
Bezeichnung Stand 2004 Einheit
Gesamtflache des Standorts 21.108 m?
Mit Gebauden Uberbaute Flache 4800 m?
Mit Parkplatz, Wegen iiberbaute Flache 11415 m?
Griinflache 4893 m?
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6.2 Input
Rohstoffe

Bezeichnung Menge 2004 Einheit

Folien und Hohlkorper aus Kunststoff, EPS 102.335 m3
Betriebs- und Hilfsstoffe

Bezeichnung Menge 2004 Einheit
Hilfsstoffe incl. Regranulat 46 T
Masterbatch 91 T
Mahlgut 220 t
Chemikalien 77 t
Verpackungsmaterial 110 t
Masterbatch und Mahlgut dienen zur Beimischung und Aufbesserung des Recyclats

Energie

Bezeichnung Menge 2004 Einheit
Elektrische Energie 145 kWh/m? Input
Heizol-Leicht 362 t
Hackgut flr Hackschnitzelheizung 0 t
Diesel (fur Stapler und Lkw) 22 t
Benzin (fur Pkw) 3,4 t

Wasser

Bezeichnung Menge 2004 Einheit
Grundwasser (Brauchwasser aus Brunnen) 118.816 m?3
Offentliches Trinkwassernetz 580 m?
6.3 Output

Produkte

Bezeichnung Menge 2004 Einheit
Primar: Regranulat (Sekundar-Rohstoff-Recyclat), Ne- 46713
benprodukt: Brennstoff aus Reject, EPS m?3

Nicht gefahrliche Abfalle

Bezeichnung Menge 2004 Einheit
SN 55510 Lackhaltige Abfélle 31 Kg
SN 57129 SortierausschufR-Kunststoff 193 T
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SN 91104 Biomull 80 kg
SN 94302 Klarschlamm or7 T
Gefahrliche Abfille

Bezeichnung Menge 2004 Einheit
SN 54102 Altdle 1717 Kg
SN 54108 Dieselgemisch 0 Kg
SN 54201 Entgasungsschlamm 0 Kg
SN 54408 Ol-Wassergemisch 0 Kg
SN 54704 Olgatsch 838 Kg
SN 54704 Schlamm aus Tankreinigung 0 Kg
SN 54926 Olbindemittel gebraucht 77 Kg
SN 54927 Olgetrankte Putzlappen 0 Kg
SN 54927 Olgetranktes Papier 0 Kg
SN 54929 Gebindeentsorgung 0 Kg
SN 54929 Olleergebinde 0 Kg
SN 54930 Werkstattenabfalle 149 Kg
SN 55502 Altlacke (Farbdosen, Silolackdosen 0 Kg
SN 55513 Farbdosen ausgehartet 0 Kg
SN 59803 Spraydosen 55 Kg

Altstoffe
Bezeichnung (ONORM-Schlisselnr.) Menge 2004 Einheit
Papier + Karton (18720) 7.400 Kg
Metall (35) 88.600 Kg
Holzpaletten (17201) 20.000 Kg
Abwasser

Bezeichnung Menge 2004 Einheit
Produktionsabwasser 129.868 m?3
Sanitarabwasser 580 m?
Verdunstung **) 3.590 m?

**) Der Anteil der Verdunstung wurde errechnet.




ECOPLAST Umwelterklarung 2004

Seite: 20

Abwasserabgabe an Abwasserverband

Parameter (Grenzwert It. Bescheid, GZ: 03-33.21 E14-

Wert Dez.

99/25), auszugsweise 2004 Einheit

Temperatur des Abwassers (35) 22,3 °C
PH-Wert (6,5-9,5) 7.8

Zink (2,0) 0,12 mg/I
Kupfer (0,5) <0,02 mg/I
Chrom gesamt (0,5) <0,05 mg/I
Blei (0,5) <0,05 mg/I
Nickel (0,5) <0,05 mg/l
Nitrit als N (10) <0,1 mg/I
AOX als CI (1,0) 0,12 mg/I
Schwerfl. lip. Stoffe (100) <5 mg/I
POX als CI (0,1) n.n mg/l

n.n: nicht nachweisbar

Im Rahmen der Fremdiberwachung wurden alle geforderten Parameter bestimmt. Alle MeRwerte liegen

unterhalb der Grenzwerte

Abluftemissionen der Feuerungsanlage

Bezeichnung Menge 2004 Einheit
SO2 1000 Kg
Nox 900 Kg
CO 130 Kg
CO2 9000 T
Belastung der Luft durch Rauchgase
Parameter MeRwerte per 22.04.2004 Grundlast Volllast
RuRzahl nach Bacharach (2) 0 0
Wirkungsgrad % (-) 91,9 86,5
CO2, gemessen im Abgas % (-) 11,7 12,1
Cco mg/m3  (-) 7 11
Nox 3% O2 Bezug mg/m3 250 270

(-) kein Grenzwert im Betrieb vorgeschrieben.
Die Messungen erfolgen alle 3 Jahre
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6.4 Wichtige Kennzahlen im Uberblick

Um Entwicklungen und Tendenzen bei den einzelnen Kennzahlen leichter feststellen zu
konnen

Bereich Kennzahl Wert 1996 | Wert 2004 Anmerkung
Index Index
17 Energie [kWh] Strom / [kg] Recyclat 100% 105%

[kg] Heizdl / [kg] Recyclat 100% 53%

[kg] Diesel / [kg] Recyclat 100% 65%

[kg] Benzin / [kg] Recyclat 100% 29%

18 Wasser [I] Brauchwasser / [kg] Recyclat 100% 60%
[I] Abwasser / [kg] Recyclat 100% 70%
19 Chemikalien | [kg] Chemikalien fur Bara / [kg] Recyclat 100% 27%
[kg] Chemikalien fir Bara / [I] Abwasser 100% 38%
20 Entsorgung |[kg] Gewerbemill/ [kg] Inputmaterial 100% 100%
[kg] Gefahrliche Abfélle / [kg] Inputmaterial | 100% 20%
(kg) Klarschlamm / (kg) Inputmaterial 100 % 200%
21 Verpackung | [kg] Verpackung / [kg] Recyclat 100% 41%
22 Verwertung |[kg] Recyclat / Einwohner Steiermark 100% 186% |15\qV7gt8ioeofmafki
23 Einsparung | [kg] Erddl/ Einwohner Steiermark 100% 186%

[m°] Deponieraum/ Einwohner Steiermark 100% 186% 290 kg Inputmateri-
al entsprechen
etwa 1m°® Deponie-
raum

24 Entsor- [OS] Kosten Abfallentsorgung/ [kg] Recyclat | 100% 53%
gungs-kosten
25 Produktivitat | [kg] Recyclat/Mitarbeiter 100% 160%

Abkulrzungen: Bara: Wasseraufbereitungsanlage
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7 Umwelterklarung

7.1 Giiltigkeitserkldrung der Umwelterklarung

nach Verordnung (EWG) Nr. 761/2001 des Rates (iber die freiwillige
Beteiligung gewerblicher Unternehmen an einem Gemeinschaftssystem fiir das
Umweltmanagement und die Umweltbetriebspriifung (EMAS-Verordnung):

TUV BAYERN Landesgesellschaft Osterreich GmbH,
Umweltgutachterorganisation, Zulassungsnummer A00003,
hat die Umweltpolitik, das Umweltprogramm, das Umweltmanagementsystem, die Umwelt-
prifung, das Umweltbetriebspriifungsverfahren und die Umwelterkldarung des Unterneh-
mens

Ecoplast Kunststoffrecycling Ges.m.b.H
A-8410 Wildon, Untere Aue 21

fir den Standort
A-8410 Wildon, Untere Aue 21

auf Ubereinstimmung mit der EMAS-Verordnung gepriift und erklart hiermit
die Umwelterklarung fur gultig.

Diese Giiltigkeitserklarung ist befristet bis zum November 2006.
Wildon, den 16. Janner 2004

Dipl.-Ing. Dr. Kurt Kefer
Leitender Umweltgutachter

7.2 Termin der ndchsten Umwelterklarung

Die nachste Umwelterklarung wird im November 2005 veroffentlicht. Jahrlich werden ver-
einfachte Umwelterklarungen erstellt.

Herausgeber: ECOPLAST Kunststoffrecycling GmbH, Untere Aue 21, A-8410 Wildon

7.3 Ansprechperson fiir Anfragen

Bei Anfragen zur Umwelterklarung, zum Umweltmanagementsystem oder anderen um-
weltspezifischen Fragestellungen wenden Sie sich bitte an

Herrn Gerhard Kager, Umweltbeauftragter, Tel. 03182/ 3355




